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Az el6zo, elbontott berendezés és architektura
ismertetése

- A Hegenscheidt-104 tipusu padlészint alatti kerékparesztergat 1978. évben gyartottak,
- Baross kocsiszinbe 1979-ben telepitették,

- 1980 januar elején Uzembe helyezték.
Mikodése soran két alkalommal kerdlt sor a

Ly |

berendezés nagyjavitasara.

<<

BKVZ:D D

BKV. ONNEK JAR.




El6zmények: A HEGENSCHEIDT esztergagép

- Az els6 nagyjavitas 1990-ben tortént a Hegenscheidt Gmbh. kivitelezésével, kiemelték a gépet, teljesen
felvjitottak, és modernizaltak az elektromos rendszert.

- A masodik nagyjavitast 1999-ben a Movill Kft. végeztette alvallalkozdkkal. (Nem tortént teljes kiemelés.)
- Ezutan atfogo, teljes nagyjavitas nem tortént, részegysegeket javitottak (szanok, hengerek).
- Az utols6 nagyobb szerviz 2012. évben a hajtashazak es motorok javitasa volt .

Vi

-

<<
BKVZ=D D

BKV. ONNEK JAR.




Elo\menyek a HEGENSCHEIDT esztergageép
s Iecserelesenek okai

—
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- A szanok, csuszoéfeliilet betétek és a tarté fgmrészek kopésa anyagféradésa miatt az egész
szanszerkezetet cserére szoru \ Ny .

=
endszeressqvalf a javitasuk, a dugattyuk cserére
; eféhdezes eepltesetlndokoltak a probléma csakdijak s

; k
b‘ssal végezhetbel,

- A hidraulika rendszer folya
szorultak, motor és csbvezet
legyartasaval lett volna javith
- A szerkezet lefogato, tarté csavaro
ezutan Uj betonagyazat készitese*Valt

- Elavult, korszeriitlen méroref@gszer.
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a HEGENSCHEIDT esztergagép hibai
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Negyvenharom éve mukodo, idoszakosan 3 miszakban
uzemeltetett gép elhasznalodott
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MEGOLDAS: Uj padlbalatti kerékesztergagép palyazat
kiirasa és a régi berendezés értekesitése

4

e
Az ulOls6 mikodesi szakaszaban a gép 3 miszakban Uzemelt, er6sen
elhasznalodott, kopott, gazdasagos Uzemeltetése hosszabb tavon nem =
biztosithato, tarsasagunk bontas utan a Szegedi kozlekedési Kft. -nek “BKV=D D
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Az uj padloalatti kerékesztergagép beszerzésének
folyamata, specifikacioja

Miiszaki specifikacio lényeges elemei:
- Megmunkalasi pontossag, gyorsasag, munka és kornyezetvédelmi megfelelés,
- Megmunkalhaté kerékprofilok széles tartomanya, sajat profil bevitel,

- Berendezés hosszu élettartama a korszert tulajdonsagok megtartasaval (15 éven beliil ne legyen
elavultnak tekinthetd, egy féjavitassal legalabb 30 évig izemben tarthaté legyen),

- Stabil, robosztus ontott vas vazszerkezet alapveto kovetelmény.
2.2. Kerékparesztergara vonatkozé altalanos miiszaki kévetelmények

F&bb miiszaki jellemzdk:

MNyomtav: 1435 mm

Legnagyobb esztergalandad futdkdr atmeérd: 1100 mm

Legkisebb futdkor atmeérd: 510 mm

Kerékabroncs szélesség: 115-130 mm-ig

Megmunkalt kerékprofil felilleti érdessége: Ra <12 pm

Megmunkalt féktarcsa fellileti érdessege: Ra< 2,5 pum

Legkisebb tengelytav dsszekapcsolt tengelyeknél: 1300 mm

Legkisebb tengelytav nem dsszekapcsolt tengelyeknél: 1000 mm

Legnagyobb tengelynyomas: 140 kN

Tapfesziltség: 3X400/230V 50 Hz

Szerelveny legnagyobb hossza: 60 m

Legnagyobb zajkibocsatas (vagasi zaj nélkil): 80 dB (A)

Esztergalhato (tarolt) profilok szama minimum: 30db

Kész kerék futofeliletének megengedett legnagyobb

radialis Gtése: 0,1 mm

Kész kerék megengedett legnagyobb oldaliranyu Gtése: 0,2 mm

Egy tengelyre szerelt kerekek megengedett legnagyobb <<
futokdor atmeérd kilonbsége megmunkalas utan: 0,1 mm BKVZ"D)
Egy forgdvazba szerelt négy kerék megengedett BKV. SNNEK JAR.

legnagyobb futokdr atmérd killonbsége megmunkalas utan: 0,3 mm
6500 x7400 mm

Jelenleg rendelkezésre allé munkagodor terilete:




Palyazat kiirasa, berendezés ajanlatok, kivitelezo-
gyarto tarsasagok

A Baross JFU padl6 alatti kerékeszterga berendezés készitése és telepitése
palyazat kiirasa

- Ajanlat kiirasa 2019.-évben EKR000681742019,

- Ajanlatok benyujtasi hatarideje: 2020.01.17 11 ora,

- Ajanlatok bontasa: 2020.08.26. 11 o6ra.

- Baross JFU 3 db ajanlat.

BONTASI JEGYZOKONYV

amely keszult a(z) Budapesti Kozlekedési Zartkoruen Mukodo Részvénytarsasag (Magyarorszag, 1980
Budapest Akacfa Utca 15. ), mint Ajanlatkéro altal meginditott , Padloszint alatti kerékeszterga beszerzése
” targyu, a kozbeszerzésekrol szolo 2015. évi CXLIII. toérvény (a tovabbiakban: Kbt.) Hirdetménnyel indulo

targyalasos eljaras kozbeszerzesi eljarasban benyujtott ajanlatok bontasarol.

Az ajanlattételi felhivasban eloirt hataridoig (2020.01.17 11:00) a fenti targyu eljarasban 6 darab, azaz hat
ajanlat érkezett.

A bontason a Kbt. 68. § (4) bekezdésben foglaltak szerint az alabbi adatok keriilnek ismertetésre:

%
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MOVILL Jarmu és Alkatrész Javité és Gyarto Kift.

Az i UGE 180 N (kéd: D-2) szerszimgép egy specidlis alkalmazést, dupla 4gyszinos CNC-eszterga,
amelynek feladata a vasiti jarmivekben alkalmazott kerékprofilok és féktarcsak megmunkalésa anélkill, hogy a kerékpirt
szét kellene szerelni. Bz a jarmivek 4llasidejének jelentds csokkentését kindlja, amellyel radikalisan ndvelhetd a jarmiivek
kihasznaltsaga.

A szerszamgépet egy alapzatba kell telepiteni a sinek alatt, fgy egy olyan rendszer jon létre, amelyen dtgordiilhet a
jarmii. A szerszimgép kikapesolt dllapotdban is gérdiilhet jarmi a sinen

Kerékpar befogasa az UGE 180 N esetében

~

.

[ sarmiire szerelt kerélpir M sarmiirsl leszerelt forgdvizhn 0| A jarmil forgbvizibol kiszerelt
szevelt kerékpir kerékpir

Kerékpir-kozpontozo rendszer

Standard (a csomag tartalma)

M Belsd Kiilsi
Kéd: D-2/b-1 == Kod: D-2/¢-2.2 Kod: D-2/b-3

Belsi ”
tengelydgyaklal Kiilsd tengelyhgyakkal Befogdtislékben =

ajanlat

(részlet)

11.12.2817)
014

Enter operator detalls

lame of tho operator: ERIGIIIIN

Depot No.t © s |
No. / type of the profile; | {  UNS35H /911.0.01.10,80.187

Hame of the sel/axe: 2E8T1
Position sel/axie-uehicle:

Bogio number: _ 2
Bogie name ; B
Mame of the vehicle: T169
Twpeof thevehicle: H- Simplified measurement 3§
Mileage of the uehicle: | 12 Full measurement X
Directionof the vehicle: A Sol/Ae-CALIBRATION 3¢

Uidth of profile-machined: | 135,60 | 13560
HMeasured profile width: [IIERE 3¢ - profile width measurement

[~ ]
measuremen| and machinl

4bra AZONOSITAS

Képernyd a kerékpdr és a

gépkezeld azonositasahoz

11122011
08:14
il measurement

P2l 006

Jl 812
2318

Lot Right
Uidih of th wheel:

Hat size of the place: . bep
Oualization: 0.83
fuerage diameter of uheels:

0r faclor: 527

. dbra KEZDETI MERES
A kezdeti mérés képernydje —
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BKV. ONNEK JAR.



) Szikametro89 Kit.
TALGO 2112 esztergageép (Spanyol) ajanlat

(részlet)

nnnnnnnnn
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Tervezés két szallitészalag kombinacidjara (Baross Jarmiifenntarto Uzem)r



WESZTI Kereskedelmi és Szolgaltatd Kft.
KOLTECH TUP650 (Magyar- Lengyel) ajanlat

TUP650 Padls alb \\ h "
. : |
L. X 1l
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Ajanlatokat 6sszehasonlité tablazat

(részlet 1.)

Palyazo tarsasag:| SZIKAMETRO MOVILL WESTI
Berendezés tipusa: TALGO 2112 SPANYOL UGE 180 N RAFAMET LENGYEL KOLTECH TUPG50 Magyar-Lengyel
Tabblet jtallas iddtartama (vallalt hdnap):| 36 0 0
jotallas (honap): 24 24
Részegysépek jellemzik Miiszaki kovetelmények

tamér sntvény szerelt, hegesztett acélvaz, tartdoszlopok betonnal kisntve tamér &ntvény (monolitikus) szerelt, hegesztett acélvaz
Vazrendszer (f6 szerszamgépvaz):
Megmunkalasi jellemzok, lehetdosegek: Jarmilire szerelt kerékpar megmunkalisa Igen alap Igen slap Igen slap

Forgovazba szerel kerékpar megmunkalasa Igen alap Igen slap Igen slap

Kiszerel kerékpar megmunkalisa Igen slap Igen alap Igen slap

Kerékprofil megmunkéldsa Igen alap Igen alap Igen alap

Kerékabroncs belsd felilet Igen slap Igen alap Igen alsp

Kerékabroncs kilsd felilet Igen alap opciondlis

Fekfeliletek megmunkaldsa opcionalis opcionalis

kerékpar tengelycslics kdzotti befogdsdra és  |rendszertstorék Igen alap

mozgatasara alkalmas berendezés

kerékparok, forgovazak, vasiti jarmivek sutomatikus pozicionalds Jarmiitolatasi &s pozicionald rendszer | a jarmd

gsztergan torténd pozicionalasat a jarmiivezetd sajat meghajtasaval)

szamara tamogato kisegitd berendezés

kilsd- és belsd miterheld berendezéssel, amely |rendszertatorsk Igen alap rendszertatozrék

a legegyszeriibb modon (kizbetétek beiktatiza

nélkil), olyan erdvel legyen képes a kilbnbdzd

kerékparokat a meghajtogdrgdkre szoritani hogy

azok biztonsagosan tudjak atadni a

forgdcsolashoz szikséges forgatonyomatékot a

kerékparra.

kilanbdzd jarmi tipusok és kerékprofilok miatt  |rendszertatozé Igen alap rendszertatozrék

sziikséges kiemeld kiépitése
Tavszerviz igen Igen alap
Tarolt profilok: 20 32 20
Tengelynyomas max. (kN)(t): 140kM {14t) 18 t tengelynyomas 18t 12t
Jarmivonszolo sinek kbzott rogzitett palyas kilén vond jarml epcicnalis Drotkoteles
Forgacsszallito kontener (m3) 45 5 1,7 ? kis mérstd

Mérdrendszer

meérdeszkoz pontossaga

féktarcsak kozotti tavolsag

atmerd folyamatos merése

A kerékeszterga rendelkezzen a kerékprofilok és|
futdkir atmérdk mérésére és letapogatdsara
alkalmas 0,05 mm pontossagl, elektronikus mérd
&z kijelzd késziilgkkel, amely lehetdvé teszia

Tapintd mérdeszkdz (|ézer meérdeszkiz opcionalis)

Tapintd mérdeszkdz (|ézer mérdeszkoz
opcionalis)

Mérési folyamat sutomatikus pontossga + 0,1 mm

mérés elvégzéset a kerékpar jobb és bal oldalan
egyszerre, valamint a mért adatok tovabbitasat

A mérés pontossdga £0,1 mm

és tarolasat a kerékeszierga szamitogépébe, a

mact baralorafil Ao g dwf formatumil g

lleg torténik 0,1 mm- pontossag

Operacios rendszer

A szamitogeép operacios szoftvere Windows slapl
jgrafikus rendszer legyen.

Windows 7-13| felfele kempatibilis &s post-GreSQL-adatbank Klisnsekeént
milikadik. Az sdatbankkezelés kilénbézd felhaszndlsi szinteken
keresztil lehetivé teszi egyes felhasznaldk szamars adott esetben csak
korlatozott vagy flottaspecifikus hozzaférési jogok biztositasat. Kerése
fennall a lehetdseég a padlo alstti eszterga integralasara egy Ickalis
adathalozatba a gép altal mért kerékparadatok belsd tovabbi
feldolgozasara, valamint a tévoli feligyelet hasznalatara
tavkarbantartas céljabol vagy O megmunkalaprogram taveli elérsssel
torténd telepitésére. A mérési adatok ACCESS formatumban lesznek
elmentve és exportalhatok kilsé tovabbieldolgozas céljabal (pl. *.csv
wagy xmi-formatum).

‘Windows 10, IBExpert, WinSCP, VNC, Team
Viewer, Open Office, Foxit Reader

alapmemaria 10 MB bévités apcionalis

.
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Ajanlatokat 6sszehasonlité tablazat

Kifejezett felhasznaldi igény, hogy a killonbdzd 1]
kerékprofil sablonok és paramétereik a megmunkalast
végzd személyzet dltal beprogramozhatdok és
modosithatok legyenek, illetve képesek legyenek fogadni
input adatként .dxf &s .dwg CAD fijlokat. (min. 30 db profil
egyideji tarolasa kovetelmeny).

A BKV -nal készitett (dwg. dxf. AUTO CAD
formatumd) profilok is input adatként helyben
programozhatosk legyenek, Az Oj profilok

bevitelét nem kizarolag tavkarbantartassal kerjik.

(részlet 2.)

Tavkarbantartds a felhasznalénak olyan formaban bizt
cigt az Uzemeltetd halozataval, mintha k

sulna m . gy szamaos szof

ogy

SIEMENS SIN

adiagnosztikara, hanem pl. 0j
is hasznalhata.

Vezerles Magyar nyelven hasznalhato CHC vezérlés CMC-vezerlés Siemens Sinumerik 840 D Cperate CNC SIEMENS SINUMERIK 8400 s| magyar SIEMENS
Futdkor atmérd (mm) 500 — 1200 510-1100 520-200
A nyomkarima maximalis magassaga (mm) 45

Maximalis tengelyterhelés () 14 18 18 12
Forgacsolasi sebesseg a kerek megmunkalasa soran 0-120 maz:90 40-110
[mi/min}

A forgacs maximalis keresztmetszete (mm32) 8.5 [3] 3

A gép siily kb. (t) 1218 18 10
lizemelési hdmeérséklettartomany (°C) min.: 5 0-50 535  0-£5 opcionalis

Relativ paratartalom relativ atlag nyaron:75% télen:85%

A teljes berendezés teljesitménye kb.[kW) 80 70 80
Aramelltas 400V - 50Hz; 230V - 50Hz OK oK oK
Legnagyobb zajkibocsatas dB (A) 250 =80 db =80 db

Mérdlap készités

A szamitogeép készitsen nyomtathatd mérdlapot,
miiszaki leirasban megadott tartalommal.

A program lehetdve teszi egyes meért ertékek statisztivai lekérdezését &5
Bsszehasonlitasat egy szabadon meghatarozhato idészakon keresztol ill.
egyes jarmivekflottak vonatkozdsaban, valamint a gyors attekintést
minden rigzitett jarmlrdl. Az egyénileg kiigazithatd nyomtatott
jelentések lehetdvé teszik a mérési lapok pdf-ben vagy papiron térténd
nyomtatasat,

MNyomtatott &s digitalis mérglap.

Nyomtatott mérdlap. Digitalis?

.

legnagyobb futokor atmérd killinbsége megmunkalds utin

nyomtav, 1435 1435 1435 1425
legnagyobb futokor atmeérd, 1100 1200 1100 200
legkisebb futokor atmerg, 510 500 510 520
legkisebb profil szélesség, 115 115 20
legnagyobb profil szélesseg, 130 130 145 120
Kerékprofil feliileti érdesség: Ra<... pm 12 12 12
Fektarcsa feliileti érdesség: Ra < ... pm 25 45

Féktarcsa axidlis Utése surlddo feluleten (< mm) 0,05

legkisebb tengelytavolsig sszekapcsolt tengelyeknél 1300 1300 1200
legkisebb tengelytavolsag nem dsszekapcsolt 1000 1000 800
Kerékprofil pontossaga megmunkalds utan (< mm) 0,2 0.2
Kesz kerek futofeliilet radialis iitéze max. (mm) 0.1 0,1 Sugérirany( aram: 20, 15 mm * 2
Kész kerék futdfeliilet oldaliranyi utése max. (mm) 502 0.1

Egy tengelyre szerelt kerekek megengedett legnagyobb s0.1 0.1 0.1
futokor atmeérd killonbsége megmunkalas utén

Egy forgovazba szerelt negy kerék megengedett 0,3 0.3 0.3

Jelenleg rendelkezésre allé munkagodor :

8500x7400 mm

BKVZrp
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A palyazat nyertese a MOVILL Jarmii és AIkatrész
Javito és Gyarto Kit. ajanlata et

lyan rendszer jon létre, amelyen dtgordilhet a

jami

M sarmire i vizb [ A jirmi forgévs
s i Kerékpdr

Kerékpir-kizpontozo rendszer

Standard (a csomag tartalma)

A
—

-



A Barossi kerékeszterga tipus lecserélése

e

WERKZEUGMASCHINENFABRIK
ERKELENZ / BRD

GEPTIPUS

RUORTNN oosc: T DOl @) ©
r Lol - |
Haromfdzisi sram * IEETER' IO/
m'-v trams(;jlurmamrral . ~
aneixu

16rlo feszultseq _
pnévieges drama  [AS : Machine Tool Factory RAFAMET S.A.

’ hiztosi j QS ZICs et 1. 47-420 Kuznia Raciborska
akozdbiztosito K “'"’s Staszica Street F;oland
i  Product Underfloor Wheel Lathe
I Type UGE 180N
¥ Serialnumber 190-023

Year of manufacture 2022




A RAFAMET UGE 180 N kerékeszterga berendezés

. / liﬂ
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A berendezések telepitésének elokészité munkalatai

Bontasi és eld6készitési munkak:
- régi kerékeszterga szerkezet szinti elbontasa (2023. januar elsoé fele),

Bubl ' ¢ R \-‘_ \ \‘:' — —_ ¥/ ;s-/' .—-b . <
S cden \ T & — .5 ]
S " . ~ - A' -

/ '
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A berendezések telepitése és uzembehelyezése soran
elvégzendo feladatok

Geépalap elkészitése (2023. januar):

- talajmechanikai vizsgalat elvégzése, helyszinrajz alapjan kijelolés,
- geépalap betonozasi- és acélhaldterv elkészitése,

- foldkitermelés a gépalaphoz,

- bontasi tormelék, kitermelt fold elszallitasa,

BKV. ONNEK JAR.




A berendezések telepitése és uzembehelyezése soran
elvégzendo feladatok

Gépalap elkészitése (2023. februar):
zUzaléekkd bedolgozasa, zomitése, betonteknd kiontése,

BKV. ONNEK JAR.




A berendezések telepitése és uzembehelyezése soran
elvégzendo feladatok

Gépalap elkészitése (2023. februar):
- acelhalo és precizids zsaluzat elkészitéese,
\_»_ ' | ﬁg 1 “ et 2 o Sal
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A berendezések telepitése és uzembehel ezese soran

elvégzendo feladatok

Gépalap elkészitése (2023. februar-marcius):
- betonklontes V|bralva tomorltve

2,
\';: .,7 2 ¥
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Uj padldszint alatti kerékeszterga berendezés
gyartomuvi atveétele (2023. marcius 23-24).

Az uj, RAFAMET UGE 180N padlo6 alatti kerékeszterga berendezést a gyartd elkészitette, a gép
atvétele a kulfoldi gyartbuzemben megtortént. A Lengyel gyartd bemutatta a tertleten mikodo
uzemeit, gyartasi rendszereit és a szerz6dés szerinti elkészitett berendezéseket. A helyszini
telepités és beldzemelés a kozeljovoben kezddodik.

<<
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Uj padlészint alatti kerékeszterga berendezés gyartomiivi atvétele.

A gyarto korrekt hozzaallasaval, a berendezeés kivitelezésével, és a szerzbdés szerinti
készlet kollekcioval elégedettek voltunk.

Nr zlecenia: 190-023-023

Nr wyrobu: 190-023
g Odbiorca: Eksport - WEGRY

Termin realizacji: I kwartal 2022 r.

\fasa

<<
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Jarmivonszol6 Tipusa: RAFAMET 3RS
Mdszaki jellemzdi:
- Max. tolé-vond tomeg: 350t
- Vontatoéer6: 17,5kN
- Sebesség uton és sinen terhelés nélkul: 0-6 km/h
- Sebesség sinen terheléssel:0-2 km/h
- Akku: Szell6z6, dlom-sav folyékony elektrolittal
- Vezérlés. Radids taviranyitas, hordozhaté vezérl6, hatétav:100m
- Biztonsagi reteszek az UGE 180N padl6 alatti kerékesztergaval
Mlkodés kozben fény és hangjelzést ad.
I B : - R

e —
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Mechanikus szerkezetek beépitése

- a vonatkozo6 szabvanyok eldirasainak megfelel6 teljes mechanikus kivitel biztositasa,
- gépalapra emelés (2023. marcius veége),
b k ——— Wi N
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E180 N b“erendezés beemelése
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Mechanikus szerkezetek beépitése

- megfeleld pozicio beallitasa és rogzitése, dsszeszerelése,
N
”—
—
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Mechanikus szerkezetek beépitése

- az esztergagep csarnoki vasuti vaganyokkal torténd osszekotése (2023. aprilis),
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A berendezések telepitése és uzembehelyezése soran
elvégzendo feladatok

Uzembehelyezési elékésziiletek (2023. aprilis vége):
- Preciz korrekciok a berendezés tartd elemek pozicionalasa, rogzitése,

- Finombeallitasok elvégzese.
- Pontossagi vizsgalat, kimérés, belzemelés, teljesitményproba.

1«
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Probauzem: 2023 aprilis
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Prébauzem: 2023 aprilis
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Probauzem: 2023 aprilis

A kerékpar megmunkalasanak pontossaga

1. |Egy kerékpart két kereke futokorének atmeérokulonbsége mm <0,10 "
2. |Egy forgovazra szerelt négy kerék futokorének atmérokilonbsége mm <0,30 "
3. |Akészlet kerekei fotokorének sugariranyu kifutasa mm <0,10 "
4. | A kerékpar belsé homlokfeliletének deformacioja mm <0,10 "
=
pm R.<£12
giirese” |
\\\\\‘ . tan mm <0,05
\ :::::::::===:::::::::h mm <0,05/100
= = - ‘\“ pm R.<45
\\ :: \atioznak. ket esztergéissi menetben. az eis5 réteg
\ II
I
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TRAM-TRAIN a Baross uzemben, kerékesztergalason
a regi HEGENSCHEID geépen

Sikeresen megmunkaltak a TRAIM-TRAIN kerekeit 2022.02.08.-an a Baross Uzem
kerékeszterga berendezésével.
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TRAM-TRAIN profil megmunkalas az uj RAFAMET gépen

Sikeresen TRAIM-TRAIN profilt toltottunk fel és munkaltuk meg egy proba keréken
2023.09.15.-én a Baross Uzem Uj kerékeszterga berendezésével.

70
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Kerékprofil teszt TRAIM-TRAIN kezdete: 2023.09




Kerékprofil teszt TRAIM-TRAIN ertékelés: 2023.10

JEGYZOKONYV
UGE 180 N RAFAMET
Datum & Idépont :  18/10/2023 8:42:27 Gazdasagos profilok : PR_S1002TT_135
P ) - Jarmii : TESZT Palyaszam : 1111
Paraméter Bal kerék Jobb kerék
. - . Szamlaloja (km): 1 Jarmi tulajdonosa :
Elétt Utana Elétte Utana BKV
Gtte
Atmers 698.32 698.24 698.78 698.24 Kerékpar szama: 211 Kezelb : RONAI
Nyomkarima vastagsaga 31.60 31.26 A forgovaz helyzete a jarmiiben : 1 A forgdvéaz neve : 0
Nyomkarima vastagsaga B 26.78 26.42
Nyomkarima magassaga 26.12 ‘ 25.48 ‘ Névleges érték
Vastagsag kllénbség 4.82 4.84 Bal kerék Jobb kerék
QR érték 8.16 7.54 Atméré 698.00 698.00
N kari
Axiélis Gtés 0.00 0.32 0.00 0.00 0.13 vastageiga 31.50 31.50
Radialis (ités 0.00 0.14 0.04 0.00 0.04 0.04

Paraméter

Atméré kulonbség

Téavolség a két

| 2555 | | 7.57 |ar nyomkarima kézétt

Tévolsag a belsé
futofeliiletek kézétt

1427.90 1428.46

Qrig14 | [ 26.07 |

1365.04 1365.51

75 [ 69824 | 0.00 | [ 000 [ 69824

I

Crazsss]

I
(004

| 120.96 |
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Kerékprofil teszt TRAIM-TRAIN értékelés: 2023.10

(0.13
*




Osszes szilkséges adat a kerékprofil megmunkalashoz

-~ 36,517 ——=
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—" 11552
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— —_ 40.000 == | — R
1155 — — ==
-~ 45000 =5

BKVZrp )

BKV. ONNEK JAR.



Uj kerékprofilprogram készitése

Alapvetbéen sziuikséges informaciok:

- Kerékprofil CAD rajza
- Origo pont kijelolese (kerekprofil és a futokor metszéspontja)
- Kerék belsé feluletének (a letapogatas kezdeti érintdsik vonalanak) tavolsaga az origotol.

futdkor

%
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U EEI [N I (B

sor

sor

sor

sor

sor

Alapkoordinatak, alapadatok PAR. kiterjesztésu fajl adatai

Adatcsoport leirasa Sorok szintaktikaja, tartalma
: a kezd6 pont fiiggdleges koordinataja (tavolsaga) a ZERO (origo) ponttél X = -9.000 GG3_CUS_FILE_D_START_X=-9.000
: a kezd6 pont vizszintes koordinataja (tavolsaga) a ZERO (origo) ponttél Z = -63.002 GG3_CUS_FILE_D_START_Z=-63.002
: kerékprofil szélesség X = 130 GG3_CUS_FILE_D_LENGTH_TYRE=130
: a nyomkarima magassaga 24.2 GG3_CUS_FILE_D_FL_HEIGHT=24.2
: a kerék belsé feliiletének (a letapogatas kezdeti érintGsik vonalanak tavolsaga Z=67 GG3_CUS_FILE_D_TAPPING_LINE_Z=67

Combino kopdprofil

futokor

%
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nyomkarima szélességi adatok

6. sor : a nyomkarima szélességi adat H1 magasagban (7 mm) GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H1=31.2
s 7. SOr : a nyomkarima szélességi adat H2 magasagban (10 mm) GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H2=28.5

8. sor : a nyomkarima szélességi adat H3 magasagban (15 mm) GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H3=26.3
9. sor : a nyomkarima szélességi adat H4 magasagban (18 mm) GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H4=25.34
10. sor : a nyomkarima szélességi adat H5 magasagban GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H5=0

= |

T

)

w

T

-

m ‘

DIN

W i

E|

2 oe)

o —

(32

]

O

GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H4
25.3471
| -

GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H3

26.3225
| -
GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H2
28.5
| -

GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H1

31.2081
el i
e
GG3_CUS_FILE_D_TAPPING_LINE_Z BKVZ"D

67
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Nyomkarima felfutéél pontok koordinatai

11. - 16. sorok : ivek, szakaszok pozicidi (koordinatai)

az origotol mért nyomkarima felfutoél szélességi adat 5 mm magasagban
az origotol mért nyomkarima felfutoél szélességi adat 10 mm magasagban
az origotol mért nyomkarima felfutoél szélességi adat 17 mm magasagban
az origotol mért nyomkarima felfutoél szélességi adat 23 mm magasagban

GG3_CUS_D_FL_Reduct_4

44.0485
| -
GG3 CUS D FL_Reduct 3
1.3251
e | P

GG3_CUS_D_FL_Reduct_2
38.4963

32.5717

-
o M~
— -

o
o

GG3_CUS_D_FL_Reduct_1 A

!

“’:—I '

GG3_CUS_D_FL_Reduct_1=32.5
GG3_CUS_D_FL_Reduct_2=38.5
GG3_CUS_D_FL_Reduct_3=41.325
GG3_CUS_D_FL_Reduct_4=44.04
GG3_CUS_D_FL_Reduct_5=0
GG3_CUS_D_FL_Reduct_6=0

%
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ivek, sugarak, korok pozicioi (koordinatai)

GG3_CUS_CIRCLE_1_Z1
37.0733

A
!

GG3_CUS_CIRCLE_1_72
GG3_CUS_CIRCLE_1_71=37.073 26.8258

=il -

GG3_CUS_CIRCLE_1_X1=4.120
— — GG3_CUS_CIRCLE_2 71

GG3_CUS_CIRCLE_1_72=26.825 22457
GG3_CUS_CIRCLE_1_X2=13.452
GG3_CUS_CIRCLE_1_K=40.139 GG3 CUS_CIRCLE 2 72
GG3_CUS_CIRCLE_1_I=17.780 196993 e
GG3_CUS_CIRCLE_1_R=14 r
GG3_CUS_CIRCLE_2_71=24.457 i
GG3_CUS_CIRCLE_2_X1=20.737 i
GG3_CUS_CIRCLE_2_72=19.700
GG3_CUS_CIRCLE_2_X2=24.199
GG3_CUS_CIRCLE_2_K=19.700 A
GG3_CUS_CIRCLE_2_I=19.2
GG3_CUS_CIRCLE_2_R=5 ¥

A

o
-

CIRCLE_1_K
40.1397

l
!

12 452
20.737

e
& <
/
4 >
GGE3_CUS CIRCLE_1 X1
41207

GG3 CUS_CIRCLE_1_X2

GG3 CUS_CIRCLE_2_X1

GG3_CUS_CIRCLE_2 X2
24,1993

1
17.7808

/

19.2007

CIRCLE_2_K
19.7005

CIRCLE_2_|

%
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kimangorlodas korrekcios parameterei

PKT_CUS_1_SLOPE_TEO_Z=-35
PKT_CUS_1_SLOPE_TEO_X=-2.6
PKT_CUS_2_SLOPE_TEO_Z=-40
PKT_CUS_2_SLOPE_TEO_X=-3.1
PKT_CUS_3_SLOPE_TEO_Z=-45
PKT_CUS_3_SLOPE_TEO_X=-3.6

>‘<| ><| ><|
8]
m 1 0
F 5 =
L L L
o o o
92| 92| 93
wa| ®o| of
P o ™ ‘_:c\j
|
w
3 > 3
Q| Ol O|
= = —
¥
£ a &
PKT_CUS 1 _SLOPE_TEO_Z
35
-
PKT_CUS 2 SLOPE_TEO_Z
40
-
PKT_CUS_3 SLOPE TEO Z
45
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kerekprofil feluleti kopas korrekcios adatok

PKT_CUS_1_POW_TOCZNA_TEO_Z=10
PKT_CUS_1_POW_TOCZNA_TEO_X=0.53
PKT_CUS_2_POW_TOCZNA_TEO_Z=15
PKT_CUS_2_POW_TOCZNA_TEO_X=0.92
PKT_CUS_3_POW_TOCZNA_TEO_Z=20
PKT_CUS_3_POW_TOCZNA_TEO_X=1.66
M17

PKT_CUS_3 POW_TOCZNA_TEO_Z

const=20
- -
PKT_CUS_2 POW_TOCZNA_TEQ_Z
const=15
- P
PKT_CUS_1 POW _TOCZNA TEQ 7
const=10
il i

%

16635
09221
04999

%
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PKT_CUS_3 POW_TOCZNA_TEO_X
PKT_CUS_2 POW _TOCZNA_TEO_X
PKT_CUS_1_POW_TOCZINA_TEO_X




Keréklprofil koordinata adatai (0,2mm) ZX. kiterjesztésu fajl adatai

=

LT —

w] iy s e

il
W
|
}

e

N -
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Kerékprofilszakaszok koordinata adatainak kiszamitasa

y=-8,396x+564,38
lépéskoz:|0,200 65,60 <=x<67,00

XeooeZ)  ¥..oed(X) ellszam
65600 13,604
65800 11,925
66,000 10,246

L56D_LS koordinatak

66,200 8567
66,400 6,887
66,600 5,208
66,800 3,529
67,000 1850

<<
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.PAR és .ZX fajlok bevitele kerékeszterga szamitogepébe

- Alétrehozott .PAR és .ZX fajlokat be kell tolteni a megfeleldé konyvtaraba,

- elinditjuk az UGE 180N programot,
,Uj profil |étrehozasa” meniire kattintunk, majd az ,, Uj profil” fiilre kattintunk ,
- az egyes fajlokra kattintva Iatjuk a tartalmukat és a profirajzot,
- arajzon ellendrizhetjik a hibakat, és |étrehoztuk az ,, A” ,,B” ,,D” SPF. fajlokat
-, Profil mentése az adatbazisba” kattintunk, , Profil elkészitése” klikk
- ,RESULT” (eredmeények) mappaban jelenik meg az elokészitett fajl (a gép hozzafér a fajlokhoz)

AAARXAAIAIRARS

<<
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M:I L_COMBINC130_ASPF-... “j L_COMBING130_B.SPF - ... Mj L COMBINGO130 D.SPF-1.. — O

Fajl Szerkesztés Formatum | F&jl Szerkesztés Formatum | A,, B,, D,, fé- Iok Fajl Szerkesztés Formatum MNeézet Sdgo
[777=-61.480 XXX=-7.398 77761008 300(=22_905 17 ’y ”y ‘j [5G3_CUS_FILE_D_START X = -9
777=-61.200 XXX=-7.198 GG3_CUS_FILE D START Z = -63.802
777=-61.000 XXX=-6.998 iii;gi:igg i;;;;;:i;g GG3_CUS_FILE D_LENGTH_TYRE = 13@
777--60@.800 XXX=-6.798 771 600 Yoans. 256 GG3_CUS_FILE D _FL_HEIGHT = 24.2
777--60.600 XXX=-6.508 T — . . GG3_CUS_FILE D _TAPPING LINE Z = 67
777--60.468 XXX=—6.398 £27-61.809 XXX~21.378 GG3_CUS_FILE D_FL THICK H1 = 31.2
777--60.200 XXX=-6.198 £27-62.000 XXX=21.652 GG3_CUS_FILE D_FL_THICK H2 = 28.5
777--60.000 XXX=-5.998 £17=62.200 XXX=21.257 GG3_CUS_FILE D_FL_THICK H3 = 26.3
777=-59.800 XXX=-5.798 L17=62.400 XXX=20.738 GG3_CUS_FILE_D_FL_THICK_H4 = 25.34
777--59.600 XXX=-5.598 £77=62.600 XXX=19.996 GG3 CUS FILE D FL_THICK H5 = @
777=-59.488 XXX=-5.398 177=62.58@ XXX=19.255 GG3_CUS D FL REDUCT 1 = 32.5
777-.59.9¢ e 808 XXX=18.514 GG3_CUS_D _FL_REDUCT 2 = 38.5
77759 .0 200 XXX=17.773 GG3_CUS_D_FL_REDUCT 3 = 41.325
777=-58.8€ Thn e 2T ane GG3_CUS_D_FL_REDUCT 4 = 44.04
777=-58.6€ GG3_CUS_D_FL_REDUCT 5 = @
=554 "A" végi fajl oldal adatok G63_CUS_D_FL_REDUCT 6 = @
777=-58.2€ GG3_CUS_CIRCLE 1 71 = 37.073
777--58.0€ GG3_CUS_CIRCLE 1 X1 = 4.12
777=-57.8€ "R AN FAI GG3_CUS_CIRCLE 1 72 = 26.825
777=-57.6€ B vegu fajl oldal adatok GG3_CUS_CIRCLE 1 X2 = 13.452
777=-57.4€ GG3_CUS_CIRCLE 1 K = 40.139
777=-57.2€ GG3_CUS_CIRCLE 1 I = 17.78
117--57.0800 XXX=-4.800 777-65.200 XXX=10.360 GG3_CUS CIRCLE 1 R = 14
777--56.800 XXX=-4.780 777-65. 408 Y= 619 GG3_CUS_CIRCLE 2 71 = 24.457
777=-56.600 XXX=-4.760 7765 600 X0-3. 878 GG3_CUS_CIRCLE 2 X1 = 20.737
777=-56.400 XXX=-4.740 7765 808 Y-8, 136 GG3_CUS_CIRCLE 2 72 = 19.7
777=-56.200 XXX=-4.720 GG3_CUS_CIRCLE 2 X2 - 24.199
777=-56.000 XXX=-4.700 §§§=gg:ggg §;§=é:ggi GG3_CUS_CIRCLE 2 K = 19.7
777=-55.800 XXX=-4.680 776 408 XXXS 913 GG3_CUS_CIRCLE 2 I = 19.2
777=-55.600 XXX=-4.660 7ot 608 Yot 171 GG3_CUS_CIRCLE 2 R = 5

777=-55.400 XXX=-4.640 : : PKT_CUS_1 SLOPE TEO Z = 35
777=-55.288 XXX=-4.620 L77=66.500 XXX=4.430 PKT_CUS_1_SLOPE TEO X = -2.6
777=-55.000 XXX=-4.600 £17=66.997 XXX=3.706 PKT_CUS_2 SLOPE TEO Z = 40
777=-54.8008 XXX=-4.580 [77=-63.0862 XXX=-9.000 PKT_CUS_2_SLOPE_TEO X = -3.1
777=-54.600 XXX=-4.560 £17=-63.000 XXX--8.998 PKT_CUS_3_SLOPE_TEQ_Z = 45
777=-54.400 XXX=-4.540 L17=-62.500 XXX=-8.798 PKT_CUS_3_SLOPE_TEO_X = -3.6
777=-54.280 XXX=-4.520 117=-62.680 XXX=-8.598 PKT_CUS_1_POW_TOCZNA TEO Z = 10
777=-54.000 XXX=-4.500 107=-62.480 XXX=-8.398 PKT_CUS_1_POW_TOCZNA_TEO_X = 8.53 2~
777=-53.800 ¥XX=-4. 480 L77=-62.200 XXX=-8.198 PKT_CUS_2 POW _TOCZNA TEO 7 = 15 _zm»
777--53.600 XXX=-4.460 777--62.000 XXX=-7.998 PKT_CUS_2_POW_TOCZNA_TEO X = 0.92 BKV :
777=-53.400 XXX=-4.440 777--61.800 XXX=-7.798 PKT_CUS_3_POW _TOCZNA TEO Z = 20 o ONNEKJAR.
777--53.200 XXX=-4.420 777=-61.600 XXX=-7.598 PKT_CUS_3_POW_TOCZNA_TEO X = 1.66
777--53.000 XXX=-4.400 RET RET




Uj profil SINUMERIK feliileten

- A SINUMERIK vezérliépanelen az operator kivalasztja a profilt,
- nyolc profil van a listan, a 100-as szamu az ugyfél profilja.
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Ami a regi és az uj gepen a kerekprofil léetrehozasahoz szukséges

_
(s

Adatfeldolgozas

Sablon kivagasa

Pontos etalon sablon

CAD rajz “Slamsy o
Masolo eszterga

T —

»

<<
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@ Kerék méret nyilvantartds

Telephelyi bedllitds: | Angyalfold

- ‘

SAP adatok ] Mérési adatok rogzitése ] Rogzitések listazasa Eredményeklisﬁl

1®

-9

Kerékmeéret nyilvantartas

Tipus: |

Psz  ErGtam Esztergdlas Tipus Csatolhatds: Kerékszam  Meghibdsodas Poz: Al:  Atm: Poz: Al: Atm: Poz: Al: Atm: Poz: Al:  Atm: Poz: Al:  Atm.

4020 Igen 20240420 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 _Mosé-J_2-) 6202408 K11 |20z |687 |K12 [20z_ [687 |K21 20Uz 688 K22 |20z 688 KI1 | 1Fi_ |680 |l
4022 Igen 2024.01.13  T5C5K2 Ganz-Skoda 4 Kil 20z |662 K12 |20z 662 K21 20z 664 |K22 [20z. |666 K11 |20z [664 |
4023 Igen 20240515 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 Kérem 6-0s aknararakni . |[K11 20z 689 |K12 |20z |667 K21 2Uz. 688 |k2zz [20z. 689 K11 | 1Fr. 680 |l
4028 | Nem 20240203 T5C5K2 4NOD 4 Kil 20z (636 K12z |20z 636 K21 20z |638 (K22 |20z. 638 K11 |20z |655 ||
4029 |Nem T5C5K2 4NOD 4 KiI1 20z |645 |K12 |20z 643 K21 20z |646 |K22 |20z (645 K11 |20z |645 |l
4031 Igen 2024.08.08 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 _- -Belsévildgitéstbeka.. K11 1Fr.. 662 |K12 |1Fri. 660 K21 1Fr. 664 |K22 |1Fr.. |664 KI1 |3For. 677 |I
4037 Igen 20240106 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 _- -Kisérleti KHvalszere.. |[K11 |20z [672 |K12 |20z 674 |K21 2Uz. 672 |K22 |20z. |672 KI1 |2Uz. 673 |I
4038 | Nem T5C5K2 Ganz-Skoda 4 Ki1 20z |681 K12 [20z. 681 K21 20z 681 |K22 |20z. (681 K11 |20z |682 ||
4039 Igen T5C5K2 Ganz-Skoda 4 #l1re Fémihelbe szali. K11 20z (670 |K12 [20z. [674 |K21 20z 673 K22 |[20z. 673 KI1 |2Uz. 672 |l
4040 | Nem 20230823 T5C5K2 4NOD 4 KI1 20z |661 K12 |20z 659 K21 20z 658 |K22 |20z. (655 K11 20z [661 |l
4041 |Nem 2023.11.25 T5C5K2 4NOD 4 _V1_1-3620240821. .. |KI1 |20z 668 |K12 [20z. [668 |K21 20z 668 K22 |20z 668 KI1 |2Uz. 671 |I
4042 |Igen 2023.09.09 | T5C5K2 Ganz-Skoda | 4 Kil 20z [ESE K12 [20z. (632 K21 [20z. 635 (K22 [20z. 635 K11 |20z |[EE0N
4043 Igen 20240109 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 K11 20z |668 |K12 |20z 666 K21 20Uz |666 |K22 |20z 666 K11 |2Uz_ |668 ||
4045 Igen 20231219 T5C5K2 4NOD 4 - Tartalékajtévezéns 1 K11 20z (686 |K12 |20z 686 K21 20Uz 686 K22 |20z (686 KI1 2Uz_ 688 |l
4047 Igen 20240217 | T5C5K2 4NOD 4 K11 20z |666 |K12 |20z 665 K21 20z |665 |K22 |20z 665 KI1 |2Uz_[667 |l
4049 |Nem 2024.04.05 T5C5K2 4NOD 4 K11 20z |657 K12 [20z. 657 k21 20z 657 |K22 [20z. |654 K11 |1Fi. [657 |l
4051 |Igen 2024.06.14 | T5C5K2 4ANOD 4 K11 B <12 - 4 | [ B <1 1Fi. 686 |
4052 Igen 20240312 T5C5K2 4NOD 4 _Mosé-J_2-)_6-202408.. K11 |20z 688 |KI12 |20z. 688 k21 20z (688 k22 |20z. (688 KI1  1Fi. 688 |l
4053 Igen 20240504 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 Ki1 20z |678 |K12 |20z 678 K21 20z |674 |K22 |20z. |674 K11 |1Fi. [678 |l
4057 Igen 20231115 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 _- -Kapaszkoddk szinter.. K11 | 2Uz.. 687 |K12 |20z. 687 k21 2Uz. 689 k22 |20z. |689 KI1 2Uz. 687 |I
4058 Igen T5C5K2 Ganz-Skoda 4 K11 20z |674 |K12 |20z 675 K21 20z 675 |K22 |20z. (676 K11 |20z |676 |l
4070 |Nem T5C5K2 4NOD 4 _- -PQKiséreltiparamét.. K11 20z 655 |K12 |20z 654 K21 2Uz. 657 |K22 |20z. 657 KI1 2Uz. 655 |
4071 Igen 20240527 | T5C5K2 Ganz-Skoda 4 _E3-202408.18 Bedlld-_ |[K11 |20z |688 |K12 [20z. [688 |K21 20Uz 688 K22 |20z |688 KI1 | 1Fr. 600 |l
4077 Igen 20230118 T5C5K2 4NOD 4 Ki1 20z |68 K12 |20z 686 K21 20z |678 |K22 |20z. (686 KI11 |20z |687 |l
4078 Igen 20230804 T5C5K2 4NOD 4 KI1 20z [679 [K12 [20z. 679 K21 20z 676 |K22 [20z. (676 K11 |20z [680 |l
4079 Igen 20231206 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 _— 3dbkiséretiajtovezé . K11 20z (678 |K12 |20z 678 K21 20z 680 K22 |20z (678 KI1 2Uz. 678 |I
4080 Igen 20230530 T5C5K2 4NOD 4 - -4db tetdiléc torott. KI1 20z [687 [K12 [20z_ 686 K21 20z [685 |K22 |20z 685 K11 |20z_[689 |l
4081 Igen 20231004 T5C5K2 4NOD 4 _Moso-J_2-J 6202408 K11 20z 668 |K12 |20z_ 668 K21 20Uz 670 K22 |20z [670 KI1 2Uz_ 668 |I
4082 Igen 20240511  T5C5K2 4NOD 4 K11 20z |674 [K12 [20z_ 673 K21 20z |676 |K22 |20z (675 K11 |1Fi_ [675 |l
4083 Igen 20230026 T5C5K2 4NOD 4 - -Mikrofon nem miikod . |[K11 |20z 687 |K12 |20z_ 685 K21 20Uz (685 K22 |20z (685 KI1 2Uz_ 688 |l
4084 Igen 2023.11.04 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 Ki1 20z |681 |K12 |20z 681 K21 20z 681 |K22 [20z. |681 K11 |20z [682 |l
4085 Igen 20231113 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 _- -Fulkeajté kitamaszté . [K11 | 2Uz.. |688 |K12 |20z 688 | k21 20Uz 688 k22 |20z. |688 KI1 2Uz. 687 |I
4088 Igen 20240514  T5C5K2 Ganz-Skoda 4 Ki1 20z |ess |Ki2 |20z 688 k21 20z |688 |K22 |20z. (688 KI1 |1Fi. [690 |
4089 | Nem 20230920 T5C5K2 4NOD 4 Kil 20z |643 K12 |20z 644 K21 20z 641 |K22 |20z. (638 K11 |20z |664 ||
4080 Igen 20240118  T5C5K2 Ganz-Skoda 4 #l1re Fémihelbeszali. K11 |20z 676 |K12 |20z. 675 |K21 20Uz 672 |K22 |20z. |674 KI1 | 1Fi. |675 |l
4091 | Nem 2024.02.02 T5C5K2 Ganz-Skoda 4 K11 645 K12 650
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MEO kerékmeérések adminisztralasa

# MEQ Kerékmérések adminisztracioja

Rogzitési listsk | Mérések listdzdsa | Jogosultsdg kiosztds |

| | | > | |
4126 T5C5K2 2023.04.24 HUTVAGNERCS 2023.04.26. 11:22:29

4126 T5C5K2 2024.04.16 HUTVAGNERCS 2024.04.16. 12:35:28

T5C5K2

2024.08.16. ~
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Részletes kerékesztergalasi adatok

B8 Ablak Eszterga Adatok

2024.08.11. 13:30:12 mﬂm COMBINO - 1271 _ TATRA - T5C5 81254 3 250
2024.08.12. 0:06:46 maa COMBINO --
2024.08.12. 1:26:24 EE COMBINO - 1153 _ TATRA -
mwin s su o v coumo

2024.08.12. 11:41:23 mﬂ OMBINO -_ TATRA - T5C5 257626
2024.08.12. 16:00:12 mﬂm COMBINO .
2024.08.12. 17:46:44 mﬂm COMBINO .m_ TATRA - T5C5 257626
2024.08.12. 20:07:39 Em COMBINO - 1592 _ T5C5K2M - TATRA

2024.08.12. 23:31:52 4308 m COMBINO -m_ T5C5K2M

IW F2

2024.08.13. 1: TATRA

2024.08.13. 4:51:43 -Em COMEINO - 9260 _ T5C5K2M - TATRA 233533 -m 2024.08.13... W 1423.4.

2024.08.13.9:24:. 1622 B.R.. |[COMBI.. A TW6001 HANNOVERI 232445 |8 6212
2024.08.13.10:33.. 1622 |B./R.. |COMBL.. |1 162 A TW6001 HANNOVERI 232445 |7 6212 B
2024.08.13.15:45... 1622 |B.B.. |COMBIL.. 1 785 A TW6001 HANNOVERI 232445 |1 6212 A
2024.08.13.17:35.. 1622 |B./B.. |COMBI.. |1 306 A TW6001 HANNOVERI 232445 |2 6212 A
202408.13.19:49.. 1622 B.BIl |COMBI. 1 1 A TW6001 HANNOVERI 232445 |3 6157 AM
20240814.024: . 1622 |B.D.. |COMBI. |1 12 A TW6001 HANNOVERI 232445 |4 6157 AM
20240814. 213 1622 B.D.. |COMBI. 1 1742 A TW6001 HANNOVERI 232445 |5 6157 BM
2024.08.14.413:... 1622 |B.,D.. |COMBL.. |1 741 A TW6001 HANNOVERI 232445 |6 6157 BM
2024.08.14.10:08... 4330 B.RS |COMBIL.. 1 1277 A K2T5C5 TATRA 188423 |1 95 F1
2024.08.14.11:15... 4330 |B./RS |COMBI.. |1 264 A K2T5C5 TATRA 188423 |2 95 F1
2024.08.14. 15:40... 4330 B.B.. |COMBIL.. 1 1604 A K2T5C5 TATRA 188423 |3 96 F2
2024.08.14.17:10... 4330 |B./BIl |COMBIL. |1 9314 A K2T5C5 TATRA 188423 |4 96 F2
2024.0814.19:42. 4030 B.BIl |COMBI. 1 9311 |B K2T5C5 TATRA 187627 |4 346 | F2
2024.08.14.23:43.. 4030 |B./D.. |COMBIL. |1 9312 B K2T5C5 TATRA 187627 |3 346 |F2
2024.08.15.1:38:... 4030 B.D.. |COMBL.. 1 9039 B K2T5C5 TATRA 187627 |2 344 F1
2024.08.15.3:28:... 4030 |B.D.. |COMBL.. |1 9310 B K2T5C5 TATRA 187627 |1 344 |F1
2024.08.15.10:36... 4332 B.B.. |COMBIL.. 1 327 B T5C5K... TATRA 65951 4 204 F2
2024.08.15.11:26... 4332 |B./B.l. |COMBIL.. |1 786 B T5C5K... TATRA 65951 3 204 F2

o ommommem o

sz P |
T L I O T

| mum P

202408

2024.08....
2024.08....
2024.08....
202408
202408 .
202408 .
2024.08...
2024.08....
2024.08....
2024.08....
202408
202408 .
202408 .
2024.08...
2024.08....
2024.08....
2024.08....

1367.1901
1367.3517
1368.4581
1368.6443
1367.5055
1367.8748
1367.8837
1366.8975
1367.6721
1366.6719
1364.9792
1364.9849
1366.6591
1367.443

1366.3801
1367.199

1366.9158
1365.3989

1424

1423
1422
1424
1423
1423
1422
1422
1421
1421
1420...
1420
1420
1423
1421
1421
1422
1422

422 709.2162
-1.576  711.2931
-3.57.. 711.0926
-4.25..710.2618
-2.37.. 7185667
-1.84. 717.8485
-1.70.. 718.0052
-3.38.. 716.9518
-3.32.. 676.9722
-1.87... 678.1636
-2.34.. 678.3842
-1.09.. 6789143
-1.73.. 676.9619
-254. 6756334
-2.32.. 6773394
-2.47.. 676.8735
-0.67... 686.065
-0.57... 686.8565

6424803 | 642.0889

713.4368
712.8691
714.6724
7145189
7209454
719.696

7197117
7203403
680.3019
680.0397
680.7323
680.0107
678.7016
678.1758
679.6598
679.3488
686.7368
687.4344

.0804

0.7182
0.1243
0.1905
0.3878
0.3458
0.253

0.3593
04978
0.175

0.1611
0.1882
02527
0.1886
0.1169
0.1657
0.2921
0.129

0.1928

0.3369
0.1066
0.1708
0.1973
0255

0.1497
0.1586
0.1195
0.1168
0.0881
0.1184
02108
01179
0.1546
0.1421
0.1701
0.0795
0.0624

|
o
o

m 25.9301 | 25.5829

26.9382
26,6615
26.8457
26.8501
26.0322
2601
258112
26.0258
27.2026
26.7748
26.8891
26.7257
26.907
26.8182
26.8715
26.986
25.5608
25.6057

26.203

26.1688
25.9487
26.0734
255434
254853
256277
256318
26.2992
26.3067
26.3538
264192
26.3756
26.7304
264399
26.5298
25.6828
246995
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Koszonom a figyelmuket !

ladanyis@bkv.hu




